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HART/PROFIBUS DP 网关 HPM-610 应用于水泥行业

——将 36 个点的温度值送入控制室内的控制系统中

关键词：HART 总线 PROFIBUS 总线 HART/PROFIBUS 转换模块

巢湖××公司隶属于“中国企业 500 强”第 57 位的中国铁路物资股份有限公司，2009 年公司投资六亿元

新建一条日产 4500 吨的水泥熟料生产线，为了高效的管理和生产，这条线采用了新型干法旋窑生产工艺，

计算机中央控制系统和生料配料自动跟踪控制系统等新型设备。在实施的过程中，使用了 HART/PROFIBUS

网关 HPM-610 来实现 HART 仪表与 PROFIBUS 总线的互联。

一、系统组成

整个生产线的自动控制系统由 3部分组成：现场设备、PLC 室内的各类控制器、控制室内的中央控制

系统。中央控制系统与 PLC 室内的各类控制器通过 PROFIBUS DP 总线进行通讯。控制器负责采集或控制 100

米以外的各类现场设备。

在回转窑现场，共有 36 个温度测量点和 56 个压力测量点。控制系统需要对这些测量点进行实时监控。

为节省电缆的成本，这些测量点上的仪表都是两线制（两根电源线），其中 36 个温度变送器采用 HART 通

讯协议。上海泗博自动化的 HART/PROFIBUS 协议网关 HPM-610 在这里，通过 HART 协议将现场温度变送器

的测量值映射到 PROFIBUS 数据上，再传到控制系统。

http://www.sibotech.net/ProductsView.asp?id=64
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上图为现场的布线示意图，其中从回转窑到 PLC 控制室引 3 对长达 200 米的 24V 电源线。每对电源线

在现场部分并联了 12 台温度变送器，在 PLC 控制室部分连接三台 HPM-610 和 24V 电源。

HART 协议在仪表上应用广泛，它以电源线为通讯介质，并允许一对电源线至多可接 15 台现场仪表。

用 HART 协议可读取仪表的测量值，输出值等，还可以对仪表进行校准，设置等维护工作。

HPM-610 作为 HART 协议转 PROFIBUS 协议的网关，它最多可带 15 台现场 HART 协议设备。在此应用中，

它将读到的 12 台温度变送器的温度值映射到 PROFIBUS 总线，这样控制室内的控制系统通过寻址 HPM-610

网关就可以读到每个温度变送器所测量的值，并进行相应的处理工作。

二、HPM-610 网关在本例中的使用说明

在此案例中，需要对 HPM-610 及现场 HART 设备做如下操作：

• 设置每台 HART 从站协议设备的短地址

• 在 HT-123 中配置 HPM-610 读写 HART 从站协议设备参数的命令

• 设置 PROFIBUS 地址

• PROFIBUS DP 主站控制系统中导入 HPM-610 的 GSD 文件并进行相关组态

1、设置每台设备的短地址：

为了进行 HART 的多点连接，首先要为每台设备设置不同的地址。通常用 HART 手操器就可以方便地对

设备进行地址的修改，在没有 HART 手操器的情况下，用 HPM-610 和配套配置软件 HT-123 也可以修改 HART

从站设备的地址。方法如下：

1.1 将一台 HART 设备连到 HPM-610 网关；

1.2 在 HT-123 中，配置 HPM-610 的 HART 通道参数为单点，添加一个 0 号节点，并为其配置 1 号命令和 6

号命令。其中 1 号命令配置为：接收数据长度 7，轮询输出；6号命令配置为：发送数据长度 1，接收数

据长度 4， 逢变输出。

http://www.sibotech.net
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1.3 通过拨动网关下方的 1号拨码开关令网关进入调试模式。将网关的 RS232 接口与电脑连接，最后给网

关通电。

1.4 用网关配置软件 HT-123 里的“诊断”功能和 0 号节点中的 6 号命令就可以修改节点的地址。

2、在 HT-123 中配置 HPM-610 读写 HART 从站设备参数的命令：

http://www.sibotech.net
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依次为每台仪表设置完地址后，就可以进行 HART 的多点通讯组网，首先根据下图将设备连到 HART 总

线上。

图 2

在网关配置软件 HT-123 中配置网关的 HART 通道网络模式为多点，添加 12 个节点，为每个节点配置 1 号

命令，1号命令的输入数据长度设为 7。

3、设置 PROFIBUS 地址：

HPM-610 在 HART 侧作为主站，在 PROFIBUS 侧作为从站。HPM-610 提供两种方法设置 PROFIBUS 地址：

一个是通过配置软件 HT-123 设置，然后再下载到网关里；另一个比较方便的是通过网关面板上的“SET”

http://www.sibotech.net
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按钮来设置。具体的设置方法请见说明书。设置完成之后网关重新上电，PROFIBUS 的地址将会显示在网关

的数码管上。

4、在 PROFIBUS DP 主站控制系统中导入 HPM-610 的 GSD 文件并进行相关组态（以 STEP7 为例说明）

现场有 36 台温度变送器仪表，其中每 12 台温度变送器仪表需要连接 1 台 HPM-610，如上图所示，需

要使用 3台 HPM-610 才能将现场 36 台温度变送器仪表的数据读取上来。

在控制系统中导入 HPM-610 的 GSD 文件，本例中需要读取的每台 HART 从站设备的数据有 7 个字节，

则一台 HPM-610 连接 12 台 HART 从站，共需要 7×12=84 个字节，因此在每个 HPM-610 的对应槽位中拖入

（2+8+32）个 WORD 即可。

http://www.sibotech.net


上海泗博自动化技术有限公司 021-3126 5138 SiboTech解决方案

www.sibotech.net 6

每台温度变送器对网关 HPM-610 发出的 1号命令做出的响应字节中的后 4个字节组成一个浮点数表示

测量值。因此在 PROFIBUS DP 主站中根据公式：“7×（设备地址-1）+3”来确定每个设备变量在数据块

中的存放起始地址。然后查看方式选为 real 型，即可读出现场设备的测量值（温度值）。

三、总结

在该系统中，应用上海泗博自动化的 HART/PROFIBUS 网关 HPM-610 的优势在于：

• 降低了布线的成本。若每米电缆的价格是 7元，那么 12 个设备的电缆价格就要超过 1 万 6；

• 提高了控制能力。通过 HPM-610 网关，直接将仪表的测量值通过 PROFIBUS 总线传到了控制系

统。控制系统可以直接读出现场测量值，方便了以后的处理工作。

四、相关协议

PROFIBUS DP 协议、HART 协议

http://www.sibotech.net/DownLoad/documents/PROFIBUSprotocol.pdf
http://www.sibotech.net/DownLoad/documents/HARTprotocol.pdf
http://www.sibotech.net

